
Lighting Towers
TRIME®

Operation: HYBRIDE
capacité du réservoir de carburant 35 litres 
batteries AGM -2x24Vdc 105 Ah 

2500 m2  
Superficie d’éclairage

TECHNOLOGIE LED

la première
TOUR D’ÉCLAIRAGE MOBILE

avec assisté
mouvement électrique 

HYBRIDE Ligne

anti éblouissement 

HYBRID
4x85W LED - 3,5m - anti-glare

PRO

Chantiers de 
construction

�Événements

Applications 
militaires

Urgence 

Entretien des 
routes



HYBRIDE Ligne

Sales Dept. +39 0382 406 252
www.trime.it - info@trime.it

La société se réserve le droit de modifier les spécifications techniques, les articles et la conception sans préavis. Les images des produits sont indicatives à titre indicatif seulement.

CARACTÉRISTIQUES 

470 kg

3,5 m

35 l-0,5 l/h

Réservoir de 
carburant

AGM
Batterie

HYBRIDE
4x85W LED - 3,5 m 

anti-éblouissement

Faible
bruit

MINIMAL
service

2500
Superficie d’éclairage

m2

RÉDUCTION DES
émissions de vie 

de la batterie

10 h

DURÉE
de vie
455 h

DURÉE

ANTI
ÉBLOUISSEMENT 20

unités par camion

Peut être transporté dans un petit camion
(H 1,80 m) 

PRO

35 l réservoir

Hauteur 
maximale

DIMENSIONS TRÈS COMPACTES 
pour une manipulation et une transportabilité faciles

Dimensions et poids
Dimensions min. (mm) Dimensions max. (mm) Poids total (kg)

1395x950x1170 (LxlxH) 2070x950x3500 (LxlxH) 470

Projecteurs
Type Performances (chacun) Nombre de projecteurs Degré IP Superficie d’éclairage (m2) 

Led 85W 4 65 2500

Mât
Procédé de levage Hauteur max. Vitesse du vent max. 

Manuelle 3,5 m 80 km/h

Batterie
Type Nombre de batteries Batterie d’alimentation Charge prévue de la batterie

AGM 2 24 Vdc 110 Ah 500

Générateur (*)
Type Puissance nominale   Fréquence Nominale  Tension nominale (*)

Linz SP 10SC 2,3 Kva 50 Hz 230 V Contrôle d’isolation intégré

Moteur
Type N. de cylindres Régulateur Déplacement Régime moteur Capacité du 

réservoir (l)
Niveau de bruit
dB(A) à 7 m

Consommation 
de carburant (l/h)

Système 
de refroidissement

Yanmar L48N 1 Mécanique 219 m3 3000 tours/min 35 0-67 0,5 air

Modalité hybride
Temps de fonctionnement 
de la batterie 

Temps de fonctionnement avant 
recharge réservoir de 35 litres 

Temps de recharge de la 
batterie (avec projecteur éteint)

Cycle complet de recharge 
déchargement

Consommation 
en mode hybride

10 h 455 h 35 h 13 h 0,2 l/h

• Éclairage anti-éblouissement à 360 °

• Mât vertical télescopique de 3,5 m

• Système de levage manuel avec treuil, complet avec
   système automatique de rupture

• Métaux galvanisés

• Revêtement en poudre 80 μm

• Dimensions très compactes pour une manipulation aisée
    & transportabilité, jusqu’à 20 unités par camion

• Œillet de levage central et passages de fourche au sommet
   de la tour d’éclairage

• Câble spiralé pour éviter les dommages lors de l’utilisation

• Alarmes du panneau de commande pour la protection du
   moteur et l’indicateur de niveau de carburant

• Disjoncteur de protection contre les surcharges électriques

• Bouton d’arrêt d’urgence externe

• Certifié contre des vitesses de vent jusqu’à 80 km/h

• Aucun stabilisateur requis

• Niveaux embarqués pour guider pendant la stabilisation

• Surveillance de l’isolation intégrée

• Remorque avec essieu motorisé

• Cycle de travail hybride 13 h


